8 Narodowe Centrum

Badan i Rozwoju valmont V

Zapytanie Ofertowe nr VALMONT/SdM/2020/03

Udzielane w postepowaniu niepodlegajacym Ustawie Prawo Zamowien Publicznych

z dnia 29 stycznia 2014r. art. 3 ust. 1 ustawy PZP.

W zwigzku z realizacjg przez ,Valmont Polska” Sp. z 0.0. projektu pt.:
,Opracowanie i budowa innowacyjne;j linii technologicznej o wysokim stopniu automatyzacji do
zastosowania w procesie wykanczania i pakowania stupéw oswietleniowych”
wspéifinansowanego przez Narodowe Centrum Badar i Rozwoju w ramach programu Sciezka dla

Mazowsza
Zapraszamy Panstwa do udziatu w konkursie ofert, ktérego celem jest wytonienie wykonawcy
ustugi zaprojektowania i zbudowania elementéw urzadzen i maszyn w ramach w/w projektu.
Kod CPV zaméwienia:
31000000-6 Maszyny, aparatura, urzgdzenia i wyroby elektryczne; oswietlenie

38800000-3 Urzadzenia sterujgce procesem przemystowym i urzadzenia do zdalnego sterowania

Siedlce, 16.11.2020 r.

Dane zamawiajacego:

,Valmont Polska” Sp. z o.0.
ul. Majora Henryka Sucharskiego 6,

08-110 SiedIce
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Przedmiot zamdéwienia

. Przedmiotem niniejszego Zapytania ofertowego jest zaprojektowanie i zbudowanie elementéw

wchodzacych w sktad linii technologicznej obejmujgcej gniazdo do obrébki wykonczeniowej stupow

stalowych ocynkowanych wraz z modutem/gniazdem automatycznego zarzadzania magazynowego

materiatami dodatkowymi do stupa oraz gniazdem do pakowania.

Zamowienie jest realizowane w ramach projektu pt.: ,Opracowanie i budowa innowacyjnej linii

technologicznej o wysokim stopniu automatyzacji do zastosowania w procesie wykarnczania i pakowania

stupéw oswietleniowych”, wspoétfinansowanego przez Narodowe Centrum Badan i Rozwoju w ramach
programu Sciezka dla Mazowsza.

Zamowienie dzieli sie na cztery czesci:

1.1.1. Elementy konstrukcyjne (wsporcze) typu ramy nosne, prowadnice, leznie robocze czy stoty robocze
wykorzystane do urzadzen i maszyn wchodzacych w sktad linii technologicznej obejmujacej gniazdo
do obrdébki wykonczeniowej stupéw stalowych ocynkowanych wraz z modutem/gniazdem
automatycznego zarzadzania magazynowego materiatami dodatkowymi do stupa oraz gniazdo
przygotowania materiatéw do pakowania.

1.1.2. Elementy mechaniczne typu motoreduktory, napedy taricuchowe, sitowniki itp. wykorzystane jako
przektadnie mechaniczne zapewniajgce ptynnosé procesu produkcyjnego linii technologicznej
obejmujacej gniazdo do obrébki wykonczeniowej stupéw stalowych ocynkowanych wraz z
modutem/gniazdem automatycznego zarzgdzania magazynowego materiatami dodatkowymi do
stupa oraz gniazdo przygotowania materiatéw do pakowania.

1.1.3. Elementy sterujace typu sterowniki PLC oraz oprogramowanie odpowiedzialne za prawidtowe
dziatanie poszczegdlnych elementéw mechanicznych wchodzacych w skfad linii technologicznej
obejmujacej gniazdo do obrébki wykonczeniowej stupéw stalowych ocynkowanych wraz z
modutem/gniazdem automatycznego zarzgdzania magazynowego materiatami dodatkowymi do
stupa oraz gniazdo przygotowania materiatéw do pakowania.

1.1.4. Elementy elektryczne urzadzen i maszyn typu szafy elektryczne, okablowanie, przetgczniki
elektryczne, wskazniki i czujniki pomiarowe, instalacja itp. wykorzystane do urzadzen i maszyn
wchodzgcych w skfad linii technologicznej obejmujacej gniazdo do obrébki wykorczeniowej stupéw
stalowych ocynkowanych wraz z modutem/gniazdem automatycznego zarzgdzania magazynowego

materiatami dodatkowymi do stupa oraz gniazdo przygotowania materiatéw do pakowania.
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1.2. Elementy wymienione w pkt. 1.1.1 — 1.1.4 bedg sktadac sie na gniazdo produkcyjne obejmujgce:

1.2.1.

VvV V V V V

A\

1.2.2.

Gniazdo do obrébki wykonczeniowej stupéw stalowych ocynkowanych wraz z
modutem/gniazdem automatycznego zarzadzania magazynowego materiatami dodatkowymi do
stupa - stanowisko do obrdébki wykonczeniowej stupéw stalowych ocynkowanych obejmujace co
najmniej elementy do:

wprowadzania typu stupa do systemu (w ktérym s3g zapisane recepty produkcyjne do obrébki
stupdéw oraz recepty produkcyjne do pakowania)

pobierania stupa z paczki

buforowania wejsciowego stupéw

skanowania ksztattu stupa (geometria wzdtuzna oraz owalizacja przekroju stupa - tylko dla pewnego
zakresu dtugosci stupa 1,5 mb od podstawy)

prostowania stupa (geometrii wzdtuznej oraz owalizacji przekroju stupa - tylko dla pewnego zakresu
dtugosci stupa 1,5 mb od podstawy)

pomiaru grubosci powtoki cynkowniczej stupa zgodnie z norma EN 1461

buforowania wyjsciowego stupéw

pozycji do montazu manualnego przez operatora drzwiczek rewizyjnych do stupa

pozycji dla stupéw brakowych - superpozycje

obstugi gniazda — panel operatora z mozliwoscig edycji oraz tworzenia przez operatora nowych
recept produkcyjnych

odktadania stupa w paczke - pakowanie

automatycznego zarzadzania magazynowego materiatami dodatkowymi do stupa

Gniazdo do pakowania - stanowisko do pakowania stupéw stalowych ocynkowanych obejmujace
co najmniej elementy do:
uktadanie stupow w paczki zgodnie z przyjetym schematem
ciecia z dtugosci materiatéw przektadkowych do pakowania na podstawie zapisanych w systemie
recept produkcyjnych (recepta pakowania)
automatyczne przygotowanie materiatéw do pakowania, materiatéw przektadkowych utozonych
zgodnie ze zdefiniowanym schematem i w okreslony sposéb w odpowiednie] kolejnosci
spinania stupéw w ramach jednego zamdwienia w catos¢ (czynnos¢ pétautomatyczna)

przekazywanie na pole odktadcze zgodnie ze zdefiniowanym schematem
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» obstugi gniazda — panel operatora z mozliwoscig edycji oraz tworzenia przez operatora nowych

recept produkcyjnych ciecia materiatéw przektadkowych (recepta pakowania).

1.3. Wszystkie czynnosci zwigzane z funkcjonowaniem gniazda produkcyjnego powinny by¢ obstugiwane przez

jednego pracownika.

1.4. Bezpieczenstwo oraz standardy pracy urzadzen:

Wykonawca powinien dostarczy¢ elementy pozwalajagce na uzyskanie przez Zamawiajgcego
deklaracji zgodnosci na grupy maszyn produkcyjnych (urzadzenia wspétpracujace bezposrednio ze
sobg i stojace blisko siebie) - znak CE zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w Polsce i Unii
Europejskiej.

Wymagana czestotliwos$¢ pracy komponentow: ~50Hz.

Wykonawca powinien dostarczy¢ elementy pozwalajgce na uzyskanie przez Zamawiajgcego poziomu
ochrony IPE dostosowanego do wyspecyfikowanych warunkéw pracy dla urzadzen na cate gniazdo
produkcyjne (Warunki opisane w punkcie 2.5.4 Elementy elektryczne niniejszego Zapytania).
Wykonawca powinien dostarczy¢ urzadzenia i elementy maszyn pozwalajgce na uzyskanie poziomu
bezpieczenstwa zgodnego z normg ISO 13849 na cate gniazdo produkcyjne.

Wykonawca przeniesie wszystkie prawa autorskie dla kodow zrédtowych i wszelkiego software
(stworzonych dla gniazda produkcyjnego) na Zamawiajacego i przekaze wszystkie hasta dostepu.
Wykonawca powinien dostarczy¢ elementy pozwalajgce na uzyskanie przez Zamawiajgcego poziomu
bezpieczenstwa pracy i obstugi catej linii technologicznej zgodnego z normg PN-EN 14120.
Zaprojektowane urzadzenia i elementy maszyn powinny pozwoli¢ na zapewnienie bezpiecznego
Srodowiska pracy operatora oraz innych pracownikéw i oséb przebywajgcych w poblizu dziatajgcych
elementoéw i maszyn.

Wykonawca powinien dostarczy¢ elementy pozwalajgce na prace linii technologicznej w trybach:
tryb auto — produkcja przy petnym poziomie zabezpieczen zgodnie z PN-EN 14120.

tryb poétautomatyczny — ewentualna opcja pracy manualnej przy innym niz petny poziomie
zabezpieczen zgodnie z PN-EN 14120.

tryb manualny — praca manualna przy innym niz petny poziomie zabezpieczen zgodnie z PN-EN 14120.
tryb nastawczy — ewentualna opcja pracy manualnej przy innym niz petny poziomie zabezpieczen

zgodnie z PN-EN 14120.
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Wszelkie niezbedne parametry pracy urzadzen majg by¢ archiwizowane w czasie rzeczywistym pracy
maszyn w logu z mozliwoscig archiwizacji parametréow z 3 dni produkcji w cyklu 3 zmianowym
(przechowywanie i grupowanie wg. daty oraz typu obrabianego stupa) na dysku twardym/innym

nosniku — dostep dla produkcji i zaktadowej QC.

1.5. Wymagana wydajnos¢ gniazda produkcyjnego:

Wykonawca powinien dostarczy¢ elementy pozwalajace na osiggniecie nastepujgcych wydajnosci:

15.1.

*

*

Czas obrébki obejmujacy:

przemieszczanie stupdw wewnatrz gniazda,

pomiar geometrii przestrzennej stupa na gniezdzie oraz pomiar owalizacji przekroju stupa po procesie
cynkowania

pomiar grubosci powtoki cynkowej

prostowanie wyboczeniowe stupa oraz prostowanie owalizacji przekroju stupa

pomiar geometrii oraz pomiar owalizacji przekroju stupa po prostowaniu.

Pomiar obejmuje czas od pobrania stupa z paczki po cynkowaniu do odtozenia stupa w paczke po prostowaniu.

Montaz drzwiczek przez operatora nie jest liczony do czasu obrébki.

Wymagany catkowity czas obrébki jednego stupa:

Typ obrabianego stupa Stup 8 mb dtugosci

Catkowity czas obrébki stupa <=7 min*

* max. czas dla produkcji jednostkowej. Dla produkcji w cyklu ciggtym dla jednego typu produktu

(szczegoétowe dane zostang ustalone z Wykonawca na etapie ,,Przygotowania koncepcji technologicznej”

— KM 1), powinna wynosi¢ ~ 4,5 min./szt. stupa.

1.5.2.

1.5.3.

1.5.4.

1.5.5.
1.5.6.

Automatyczny pomiar strzatki ugiecia konstrukcji w czasie rzeczywistym i generowanie raportu do
logu w ciggu max. 5 sek.

Automatyczny dobér ilosci i rodzajéw materiatow niezbednych do pakowania i generowanie
specyfikacji materiatowej w ciggu max. 5 minut.

Precyzja prostowania zgodnie z norma EN 40, zawezona do poziomu 1 mm na metr

Pakowanie 45 szt. stupéw na zmiane (7,5 h pracy).

Automatyczny pomiar grubosci powtoki cynkowej w czasie rzeczywistym i generowanie raportu w

ciggu max 5 sek.
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1.6. Warunki gwaranc;ji

Wszystkie oczekiwane elementy konstrukcyjne musza by¢ objete min. 36 miesieczng gwarancjg. Elementy
handlowe: mechaniki, sterowania i elektryki muszg by¢ objete gwarancja min. 12 miesiecy obowigzujacy od
momentu przyjecia przez Zamawiajgcego Raportu koricowego, ale nie dtuzej niz 18 miesiecy.

Wykonawca w ramach gwarancji zobowigzany jest do zapewnienia serwisu online 24/5. W przypadku, gdy
Wykonawca nie bedzie w stanie usungc usterki w oparciu o serwis online w ciggu 12 h od zgtoszenia, Zamawiajgcy
oczekuje, iz Wykonawca zapewni dojazd ekipy serwisowej w terminie 48 godzin od otrzymania zgtoszenia. W
terminie do 3 dni od zgtoszenia Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ harmonogram naprawy uszkodzonych

elementow i dokona¢ naprawy lub wymiany w terminie do 14 dni od zgtoszenia.

2. Szczegodtowy opis koncepcji, zatozen i wymagan dotyczacych linii technologicznej i jej elementdw, ktére
musz3 by¢ uwzglednione przez Wykonawce przy sporzadzaniu oferty

2.1. Opis koncepcji projektu

Realizacja przedmiotu zamodwienia niniejszego Zapytania ofertowego odbywa sie w ramach projektu
,Opracowanie i budowa innowacyjnej linii technologicznej o wysokim stopniu automatyzacji do procesu
wykanczania i pakowania stupéw oswietleniowych”, wspétfinansowanego przez Narodowe Centrum Badan i
Rozwoju w ramach programu Sciezka dla Mazowsza.

Realizowany przez Zamawiajgcego projekt zaktada stworzenie autorskiej innowacyjnej linii technologicznej o
wysokim stopniu automatyzacji do zastosowania w procesie wykarnczania i pakowania stupow oswietleniowych,
stalowych, ocynkowanych. Aktualnie proces pakowania i wykarczania stupéw oswietleniowych produkowanych
przez Zamawiajgcego odbywa sie w duzej mierze manualnie. Zautomatyzowanie proceséw zwigzanych z
wykanczaniem i pakowaniem stupéw ma pozwoli¢ na zwiekszenie wydajnosci i ekonomicznosci produkcji oraz
utatwiaé kontrole jakosci produktu finalnego jaki i samego procesu produkcji.

2.2, Etapy realizacji i podziat zadan miedzy Zamawiajgcego i Wykonawce:

Zaplanowano podziat zadan pomiedzy Zamawiajgcego i Wykonawce oraz okreslono nastepujace daty

dostarczenia przez Wykonawce zdefiniowanych ponizej kamieni milowych:

Etap projektu Czas Zamawiajacy Wykonawca
realizacji

Symulacje Do Symulacje komputerowe dla | Nie dotyczy

komputerowe 31.03.2021 | opracowywanej przez siebie

koncepcji linii technologicznej,
w sktad ktérej wejdg opisane
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w ramach niniejszego
Zapytania elementy
konstrukgji, mechaniki,

sterowania i elektryki. Celem
przygotowania symulacji
komputerowej jest
laboratoryjne potwierdzenie
stusznosci zatozen
dotyczacych zaplanowanej linii
Efektem

bedzie wizualizacja i analiza

technologicznej.

przebiegu procesow
produkcyjnych:

. Wersja bazowa
obejmujaca wstepne
symulacje wymaganych

proceséw — powstanie do dnia
31.12.2020

o Wersja koricowa
obejmujaca docelowe
symulacje wymaganych
proceséw wraz z buforami —
powstanie do dnia
31.03.2021.
Przygotowanie Od Przeprowadzenie analizy | Przygotowanie wykonawczej
koncepcji podpisania | technologicznej pod katem | koncepcji technologicznej
technologicznej umowy do | poszukiwania rozwigzan z | elementéw konstrukcji, mechaniki,
30 zakresu wykanczania i | sterowania i elektryki zawierajacej
kwietnia pakowania oraz eksploatacji | co najmniej:
2021 maszyn. . Layout wykonawczy
Okreslenie  wymagan dla | e rysunki wykonawcze
poszczegdlnych  elementdw | rozwigzan  technologicznych w

linii.

Przygotowanie koncepgji linii
technologicznej obejmujacej
opis gniazda do obrébki
wykonczeniowej stupéw
stalowych ocynkowanych
wraz z modutem/gniazdem
automatycznego zarzadzania
magazynowego materiatami

obrebie elementéw konstrukcji,
mechaniki, sterowania i elektryki
. strukture systemu

operacyjnego gniazda z projektem

naktadki graficznej panelu
operatora.

Kamien milowy 1: Dokument
wykonawczej koncepcji

technologiczne;j.
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dodatkowymi do stupa oraz
gniazdem do pakowania.

Zaprojektowanie, Do dnia 28 | Przygotowanie szczegdétowego | Przygotowanie projektéw
wytworzenie linii | lutego projektu linii technologicznej | poszczegdlnych urzadzen i
technologicznej i | 2022 obejmujacego: modele, | elementéw konstrukcji, mechaniki,
dostawa maszyn projekty 3D oraz specyfikacje | sterowania i elektryki.
gniazda do obrébki
wykonczeniowej stupow | Wytworzenie poszczegdlnych
stalowych ocynkowanych wraz | urzadzen i elementéw konstrukcji,
z modutem/gniazdem | mechaniki, sterowania i elektryki
automatycznego zarzadzania | zgodnie z zatwierdzonym
magazynowego materiatami | projektem.
dodatkowymi do stupa oraz | Kamien milowy  2: Raport
gnhiazdem do pakowania. potwierdzajacy zakup materiatéw
do realizacji zamowienia
Kamien milowy 3: Potwierdzenie
dostarczenia elementow
zamoéwienia do siedziby
Zamawiajgcego.
Pozostata dokumentacja:
Raporty z testow czastkowych (w
tym Raport przyjecia maszyn na
czarno).
Integracja linii | Do dnia 31 | Ustawienie i potaczenie | Wsparcie techniczne i serwisowe w
technologicznej maja 2022 | maszyn w linie technologiczng | procesie ustawienia i potgczenia
i zaprojektowanie buforéw | maszyn w linie technologiczna.
miedzy maszynami. Kamien milowy 4 potwierdzajacy
realizacje etapu: Raport z integracji
linii technologicznej.
Pozostata dokumentacja:
Raport z realizacji  testéw
produkcyjnych.
Testy Do dnia 30 | Przygotowanie planu testéw, | Udziat w testach wydajnosciowych.
wydajnosciowe czerwca przygotowanie elementow | Wprowadzenie modyfikacji i
2022 linii do walidacji. usprawnien wynikajacych z
Realizacja testéw | przeprowadzonych testéw
podzespotow, préb | wydajnosciowych.
technologii. = Wprowadzenie

modyfikacji i usprawnien.

Kamien milowy 5: Raport z testow
wydajnosciowych. Raport koncowy.
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2.3. Opis produktéw obstugiwanych w ramach gniazda produkcyjnego:
e  Ksztatt: stupy okragte i wielokgtne

e Materiat: stupy stalowe, stal w gatunkach S235JR, S355J2, S420MC, S500 lub odpowiadajgcych im
wytrzymatosciowo

e Podstawa: stupy z podstawami o wymiarach maksymalnych podstawy: 420x420 mm i stupy bez
podstaw.

e Stupy bez podstaw okragte fi max. 330 mm lub wielokagtne max. Wielokat opisany na fi 330

o Drzwiczki: pojedyncze lub podwdjne

e  Zakres dtugosci: stupy od 3 do 13 mb

e Ciezar: Maksymalny ciezar pojedynczego stupa to 270 kg.

Szczegbtowy opis reprezentacyjnej charakterystyki obrabianych produktéw lub ich grup zawarto w

Zatgczniku numer 1 do niniejszego zapytania.

2.4. Zatozenia dotyczace realizowanych przez gniazdo produkcyjne proceséw obradbki:

Zaprojektowane urzadzenia powinny pozwoli¢ na automatyczng realizacje proceséw obrébki stalowych

stupdw ocynkowanych na poszczegdlnych etapach:

2.4.1. Gniazdo do obrobki wykonczeniowej stupéw stalowych ocynkowanych wraz z
modutem/gniazdem automatycznego zarzadzania magazynowego materiatami dodatkowymi
do stupa:

1. Obstuga stupdéw stalowych ocynkowanych dla rozpietosci wymiardw i ksztattéw zgodnie z
petnym mixem produktowym opisanym w Zatgczniku numer 1 do niniejszego Zapytania.
2. Zaplanowano 2 tryby pracy systemu gniazda do obrébki wykonczeniowe] stupow stalowych
ocynkowanych:
. Tryb obstugi stupa typu ,,unknown”. System obrabia stup o nieznanych parametrach.
. Tryb obstugi stupa typu ,,known”. System na podstawie recept produkcyjnych obrabia
stup, ktérego profil jest opisany w systemie.
3. Wymagana jest mozliwos¢ za pomocg specjalnego programu (o przyjaznym graficznym
interfejsie) wprowadzenia do systemu przez technologa/operatora nowej recepty produkcyjnej

(dla nowego typu stupa) z poziomu komputera osobistego oraz panelu obstugi operatora
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gniazda. Kazda recepta produkcyjna dotyczy¢ ma jednego typu stupa. Przyktad danych, ktére
majg znajdowac sie w recepcie produkcyjnej zgodnie z Zatgcznikiem numer 2 do niniejszego
Zapytania.

Wprowadzanie do systemu typu obrabianego stupa zgodnie z zapisanymi w systemie receptami
produkcyjnymi obrébki stupéw (tylko dla trybu pracy , known”).

Pomiar geometrii przestrzennej stupa na stanowisku (obrét oraz posuw wzdtuzny) - geometria
wzdtuzna oraz owalizacja przekroju stupa - tylko dla pewnego zakresu dtugosci stupa 1,5 mb od
podstawy. Zakres tolerancji pozycji zgodnie z norma EN 40.

Pomiar grubosci powtoki cynkowej. Zakres tolerancji pozycji: zgodnie z norma EN 1461.
Prostowanie wyboczeniowe stupa osiggane w kazdym punkcie obwodu oraz w kazdym punkcie
wysokosci stupa —zgodnie z normg EN 40 — zawezona do poziomu 1mm/m. Geometria wzdtuzna
oraz owalizacja przekroju stupa - tylko dla pewnego zakresu dtugosci stupa 1,5 mb od podstawy.
Zakres tolerancji pozycji zgodnie z norma EN 40

Znakowanie przy wykorzystaniu technologii dostarczonej przez Zamawiajacego. Zakres danych
znakowania zawrato w recepturze produkcyjnej w Zatgczniku numer 2 do niniejszego Zapytania.
Wszelkie inne czynnosci manualne wykonywane przez operatora na superpozycjach (pozycja do
pracy manualnej) — ta pozycja nie wchodzi w zakres pomiaru wydajnosci — praca reczna
operatora.

Pozycja stupa do obsadzania drzwiczek w stupie nie kolidujgca z procesem pracy stanowiska dla
kolejnego stupa (brak przerwania procesu — stanowisko pracuje nad kolejnym stupem
réwnoczesnie z czynnos$cig obsadzania drzwiczek dla stupa wtasnie wykonczonego) — ta pozycja

nie wchodzi w zakres pomiaru wydajnosci — praca reczna operatora.

Gniazdo do pakowania:

Uktadanie stupéw w paczki.

Automatyczne przygotowanie materiatéw do pakowania, materiatéw przektadkowych utozonych
zgodnie ze zdefiniowanym schematem i w okreslony sposéb w odpowiedniej kolejnosci

Spinanie stupéw w ramach jednego zamdwienia w catos¢ (czynnos¢ pétautomatyczna).
Przekazywanie na pole odktadcze zgodnie ze zdefiniowanym schematem.

Ciecie z dtugosci materiatow przektadkowych do pakowania na podstawie zapisanych w systemie

recept produkcyjnych uwzgledniajacych peten mix produktowy (zdefiniowany schemat).
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6. Mozliwos¢ edycji oraz tworzenia przez operatora nowych recept produkcyjnych (opisujacych profil

ciecia materiatéw przektadkowych).

Wymaganie Zamawiajacego, dotyczgce technologii zastosowanych w obrebie gniazda produkcyjnego

Konstrukcja wszystkich zastosowanych urzadzen oraz elementéw maszyn powinna by¢ w standardzie
przemystowym (ramy stalowe spawane) oparta w maksymalnym stopniu na rozwigzaniach handlowych
dla przemystu maszynowego w Polsce (jedynie najnowsze modele danego osprzetu dostepne na rynku

mogg zostac uzyte do tego projektu) z uwzglednieniem:

2.5.1. Elementy konstrukcyjne (wsporcze):
Elementy typu ramy nosne, prowadnice, leznie robocze czy stoty robocze wykorzystane do urzadzen i
maszyn wchodzacych w sktad linii technologicznej, powinny by¢ wykonane zgodnie z dobrg praktyka
inzynierska i dla istotnych miejsc spawanych powinny posiadaé protokoty z testéow VT (od podwykonawcy).
2.5.2. Elementy mechaniczne:
Zastosowane rozwigzania wykorzystujgce hydraulike sitowa oparte powinny by¢ o komponenty wiodace na
rynku w obszarze zastosowanej jakosci i wydajnosci hydrauliki sitowej dla cisnien roboczych do 100 Bar.
Maksymalne dopuszczalne cisnienie dla cyklu produkcyjnego to 150 Bar.
Zastosowane rozwigzania wykorzystujgce pneumatyke oparte powinny zosta¢ o komponenty wiodace na
rynku w obszarze zastosowan przemystowych: cisnienie pracy 6-10 Bar.
Wykonawca zastosuje w zaprojektowanych elementach takie materiaty eksploatacyjne i zuzywajace sie
typu uszczelki, weze hydrauliczne o kilkukrotnym oplocie, pierscienie typu seger, sruby co najmniej kl. 8.8,
ktére sg powszechne i tatwo dostepne na rynku polskim, a termin dostawy zamodwienia czesci zamiennych
w sytuacji koniecznosci wymiany elementéw eksploatacyjnych wyniesie nie wiecej niz 7 dni.

2.5.3. Elementy sterujace:

Elementy typu sterowniki PLC oraz oprogramowanie stworzone na potrzeby gniazda produkcyjnego wraz z
receptami produkcyjnymi odpowiedzialne za prawidtowe dziatanie poszczegdlnych elementéw
mechanicznych wchodzacych w sktad linii technologicznej powinny odpowiada¢ poziomem bezpieczeristwa
pracy i obstugi wszelkich urzadzen z PN-EN 14120 oraz by¢ zgodne z dostepnymi parametrami instalacji
elektrycznej: Instalacja elektryczna tréjfazowa 230/400 V; 250 kW.

System sterowania zastosowany w obrebie dostarczonych elementéw (sterowniki przemystowe PLC wraz z
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ekranami dotykowymi przy urzgdzeniach) powinien zapewniaé¢ obstuge recept produkcyjnych wraz z
mozliwoscia tworzenia nowych z poziomu obstugi operatora.

System sterowania powinien zapewniaé: przyjazny interfejs graficzny, postep aktualnie realizowanych
procesow technologicznych, raportowanie wszelkich btedéw, uruchamianie alarméw w sytuacji awaryjne;j,
2 gniazda USB dla dostepu bezposredniego, prezentacje gotowych rozwigzan krok po kroku, dostep do logu
archiwizowanych parametréow pracy (hardware logu znajdowac sie ma w obrebie gniazda, z mozliwoscig

archiwizacji parametréw z 3 dni produkcji w cyklu 3 zmianowym).

2.5.4. Elementy elektryczne:
Zastosowane rozwigzania wykorzystujgce napedy elektryczne powinny opieraé sie na komponentach typu
motoreduktory wiodgce na rynku w obszarze jakosci i zatozonego czasu pracy oraz zastosowan
przemystowych dla wystepujacych warunkéw szkodliwych na hali: zapylenie. Poziom ochrony IPE
dostosowany do wyspecyfikowanych powyzej warunkéw pracy dla urzadzen.
Czestotliwos¢ pracy komponentéw ~50 Hz.
Wszystkie napedy elektryczne powinny by¢ sterowane falownikami.
Wszelkie szafy elektryczne muszg byé zbudowane w oparciu o potgczenia pinowe a takze muszg posiadac
wolne miejsce wewnatrz, przeznaczone do ewentualnych przysztych zastosowan a takze spetnia¢ poziom

ochrony IPE dostosowany do wyspecyfikowanych powyzej warunkéw pracy dla urzadzen.

Zaktadane etapy cyklu produkcyjnego realizowanego w obszarze gniazd produkcyjnych:
e Stupy z ocynkowni podstawiane sg na pole pobiercze do gniazda do obrébki wykornczeniowej stupow

stalowych ocynkowanych.

e Wprowadzenie do systemu typu obrabianego stupa (zgodnie z zapisanymi w systemie receptami do
obrébki stupéw — tylko dla trybu pracy ,,known”).

e Pobieranie stupdw na stanowisko obrébki wykonczeniowe;.

e Buforowanie stupéw przed procesem obrébki wtasciwej (magazyn na ~28 stupow).

e Obrdbka wtasciwa stupa (Procesy opisane w punkcie 2.4 niniejszego Zapytania).

e Buforowanie stupéw po procesie obrébki wykoriczeniowej (magazyn na ~12 stupow).

e Pozycja stupa dla montazu drzwiczek (Procesy opisane w punkcie 2.4 niniejszego Zapytania).

e Buforowanie stupdw po procesie montazu drzwiczek (magazyn na ~12 stupéw).

e Znakowanie stupow.
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e QOdstawianie stupéw w paczke (na pole odktadcze).
e Réwnolegte automatyczne zarzgdzanie magazynowe materiatami dodatkowymi.

o Réwnolegle ciecie materiatéw przektadkowych w gniezdzie do pakowania.

Informacje dotyczace lokalizacji i warunkéw pracy gniazda produkcyjnego

. Miejscem pracy docelowej elementéw sktadowych gniazda produkcyjnego bedzie zadaszona hala

produkcyjna z funkcjonujacymi suwnicami przemystowymi znajdujgcymi sie na podtorzach na wysokosci.

Hala umiejscowiona jest w siedzibie Zamawiajgcego, przy ulicy ul. Mjr. Sucharskiego 6, 08-110 SiedIce.

Dopuszcza sie kotwienie urzadzen do posadzki na hali produkcyjnej.
Wykonawca przedstawi rozwigzanie pozwalajgce na pdiniejszg jego instalacje w budowanej linii
technologicznej w oparciu o zatozenia:

e Dla gniazda do wykonczenia stupéw stalowych wraz z modutem automatycznego zarzadzania

magazynowego materiatami dodatkowymi do stupa

Maksymalna powierzchnia dostepna dla gniazda wykornczenia stupéw to 34 mb dtugosci mierzonej
po posadzce betonowej hali i 7,5 mb szerokosci mierzonej po posadzce betonowej hali. Wysokos¢
dostepna na stanowisku to 5,8 m.

e Dla gniazda do pakowania

Lokalizacja gniazda do pakowania bedzie ustalona w zaleznosci od zaproponowanego rozwigzania
technicznego tego wyposazenia. Wymagane jest maksymalne skomasowanie powierzchni wymaganej
dla tego stanowiska.

Warunki szkodliwe

Wystepujgce warunki szkodliwe na obszarze hali produkcyjnej dla pracy urzadzen to zapylenie.
Dostepne media
Na hali dla realizacji gniazda dostepne sg do wykorzystania nastepujgce media:

e Instalacja elektryczna tréjfazowa 230/400 V; 250 kW

e Instalacja powietrzna przemystowa o cisnieniu 6-10 bar.

Testy dziatania
Zamawiajacy zaplanowat walidacje dziatania poszczegdélnych urzadzen i elementéw maszyn w trakcie

integracji gniazd produkcyjnych. Zaplanowano 3 grupy testow:
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e Testy czastkowe u Wykonawcy
o Testy produkcyjne
o Testy wydajnosciowe
4.1. Testy czgstkowe u Wykonawcy
Zamawiajacy zaplanowat realizacje testéw czastkowych urzadzen i oprogramowania w siedzibie Wykonawcy
w trakcie produkcji zamawianych elementéw oraz oprogramowania w celu weryfikacji postepu prac.
Harmonogram testow u Wykonawcy zostanie zaproponowany przez Wykonawce i obejmie co najmniej 4 testy
czastkowe. Po kazdym tescie czgstkowym Wykonawca przygotuje Raport z testu wymagajacy akceptacji
Zamawiajgcego. Zamawiajacy zastrzega prawo do weryfikacji sposobu realizacji Zamoéwienia, postepu prac,
zgodnosci z zaplanowanymi etapami realizacji Zaméwienia oraz odmowe popisania Raportu z testow
czastkowych do momentu usuniecia zdiagnozowanych niezgodnosci, odchylen.
Testy odbedg sie w okresie od 01.04.2021 do 28.02.2022 na hali produkcyjnej Wykonawcy z udziatem co
najmniej 3 przedstawicieli Wykonawcy, w tym co najmniej kierownika projektu, lidera konstruktoréw oraz
kierownika produkcji.
W trakcie testow badana bedzie:
e zgodnosc¢ postepu prac z przygotowanym przez Wykonawce Harmonogramem dziatan
e zgodnos¢ postepu prac z zapisami niniejszego Zapytania oraz wymaganiami Zamawiajgcego
Delegowani przedstawiciele Wykonawcy dokonajg prezentacji miejsca produkcji zamawianych elementéw,
postepu prac, stosowanych technologii oraz postepu prac dokumentacyjnych.
Zaplanowano co najmniej nastepujgce 4 testy czgstkowe:
e Przyjecia zakupionych materiatéw (do dnia 30.04.2021) — celem jest prezentacja Zamawiajgcemu
materiatow zakuponych do realizacji zaméwienia.
e Przyjecia maszyn na czarno - celem jest prezentacja Zamawiajagcemu wyspawanych ram urzadzen,
uzbrojonych w napedy dla potwierdzenia zdolnosci ruchowych oraz zatozen projektowych.
o Kolejne 2 testy ktérych zakres zostanie zaproponowany przez Wykonawce w Harmonogarmie testéw

czastkowych.

4.2, Testy produkcyjne
Wykonawca zapewni wsparcie i swéj udziat w trakcie realizacji testéw produkcyjnych, uruchomionych i
ustawionych w miejscach docelowych gniazd produkcyjnych. Testy odbedg sie w okresie od 01.05.2022 do

30.05.2022 na hali produkcyjnej Zamawiajgcego z udziatem co najmniej 3 przedstawicieli Wykonawcy, w tym
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co najmniej kierownika projektu oraz technikdéw operatoréw: technika mechanika oraz technika elektryka.
Testy potrwajg co najmniej 10 dni roboczych zgodnie z harmonogramem przygotowanym przez
Zamawiajgcego.

W trakcie testow badana bedzie prawidtowos¢ dziatania linii technologicznej w trakcie cyklu normalnej pracy
urzadzen. Delegowani przedstawiciele Wykonawcy stanowic bedg wsparcie dla pracownikéw Zamawiajgcego,
bedg udziela¢ instrukcji, odpowiada¢ na pytania i uwzglednia¢ uwagi operatoréw gniazd produkcyjnych

Zamawiajgcego wynikajgce z realizowanych testéw.

4.3. Testy wydajnosciowe:

1. Testy wydajnosci obejmujgce gniazdo do obrébki wykorczeniowej stupdw stalowych ocynkowanych wraz
z modutem/gniazdem automatycznego zarzgdzania magazynowego materiatami dodatkowymi do stupa
oraz zgodnosci z zatozonymi w ramach niniejszego Zapytania parametrami wydajnosci (punkt numer 1.5
niniejszego zapytania).

2. Testy wydajnosci gniazda przygotowania materiatéw do pakowania oraz zgodnosci z zatozonymi w
ramach niniejszego Zapytania parametrami wydajnosci (punkt numer 1.5 niniejszego zapytania).

Wykonawca zapewni wsparcie i swéj udziat w trakcie realizacji testéw wydajnosciowych dziatajgcych z petng
wydajnoscig gniazd produkcyjnych. Testy odbedg sie w okresie od 01.06.2022 do 30.06.2022 na hali
produkcyjnej Zamawiajgcego z udziatem co najmniej 3 przedstawicieli Wykonawcy, w tym co najmniej
kierownika projektu oraz technikdw operatoréw: technika mechanika oraz technika elektryka. Testy zostang
wykonane zgodnie z harmonogramem przygotowanym przez Zamawiajgcego.

W trakcie testéw badana bedzie wydajnos¢ linii technologicznej w trakcie cyklu normalnej pracy urzadzen.
Delegowani przedstawiciele Wykonawcy stanowi¢ bedg wsparcie dla pracownikéw Zamawiajgcego, bedg
udziela¢ instrukcji, odpowiada¢ na pytania i uwzglednia¢c uwagi operatoréw gniazd produkcyjnych

Zamawiajgcego wynikajgce z realizowanych testéw.

Zamawiajagcy nie bedzie ponosit zadnych dodatkowych kosztéw zwigzanych z realizowanymi testami na

wszystkich etapach realizacji.

5. Termin i etapy realizacji przedmiotu zamoéwienia
5.1. Termin realizacji przedmiotu zaméwienia zostat wyznaczony na dzien: 30.06.2022

5.2. Etapy realizacji zamodwienia podzielono nastepujgco:
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5.2.1. Wykonawcza koncepcja technologiczna
Przygotowanie wykonawczej koncepcji technologicznej elementéw konstrukcji, mechaniki, sterowania i
elektryki do 30 kwietnia 2021 roku.
Wykonawcza koncepcja technologiczna zawiera¢ bedzie co najmniej:
e layout wykonawczy
e rysunki wykonawcze rozwigzan technologicznych w obrebie elementéw konstrukcji, mechaniki,
sterowania i elektryki
e strukture systemu operacyjnego gniazda z projektem naktadki graficznej panelu operatora.

Kamien milowy 1: Dokument wykonawczej koncepcji technologiczne;j.

5.2.2. Testy czastkowe u Wykonawcy w trakcie projektowania, wytworzenia elementéw zamdwienia
Weryfikacja kolejnych etapow realizacji zamodwienia zgodnie z uzgodnionym Harmonogramem testéw
czastkowych obejmujacego co najmniej 4 wizyty Zamawiajgcego u Wykonawcy:

e  Wizyta 1: Przyjecie zakupionych materiatow (do 30.04.2021). Kamien milowy 2.

e  Wizyta 2: Raport z wykonania maszyn na czarno.

e Wizyta 3 i 4: Realizacja testéw czastkowych w zakresie ustalonym miedzy Wykonawcg a

Zamawiajgcym.

5.2.3. Dostawa
Dostawa elementéw zamodwienia do siedziby Zamawiajgcego do 28 lutego 2022 roku.

Kamien milowy 3: Potwierdzenie dostarczenia elementéw zamdwienia do siedziby Zamawiajgcego.

5.2.4. Integracja

Wsparcie Wykonawcy w realizowanym przez Zamawiajgcego procesie integracji poszczegdlnych elementéw
konstrukcji, mechaniki, sterowania i elektryki w linie technologiczng do 31 maja 2022 roku i realizacja testéw
produkcyjnych.

Kamien milowy 4: Raport z integracji linii technologicznej i (31.05.2022)

Raport z realizacji testéw produkcyjnych.

5.2.5. Testy wydajnosciowe
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Weryfikacja i dostosowanie urzadzen i elementéw maszyn do 30 czerwca 2022 roku.

Kamien milowy 5: Raport z testéw wydajnosciowych. Raport koricowy.

Terminy realizacji podane w niniejszym punkcie mogg ulec przesunieciu, w wyniku pojawienia sie okolicznosci

niezaleznych, ktérych Zamawiajacy i Wykonawca nie byli w stanie przewidzieé¢, dziatajagc z nalezyta

starannoscia.

6. Raportowanie przebiegu i wynikow prac

6.1

6.2.

6.1.1.

6.1.2.

6.1.3.

6.1.4.

Wymagany w ramach umowy zakres raportowania obejmuje:

Raporty czastkowe — sktadane na zakoriczenie kazdego miesigca kalendarzowego, w okresie
obowigzywania umowy. Zakres raportu czgstkowego obejmie co najmniej: informacje o zakresie
zrealizowanych w danym miesigcu prac w odniesieniu do szczegétowego harmonogramu prac,
opis ewentualnych odstepstw od harmonogramu, kierunki dalszych dziatan i w razie koniecznosci
informacja o koniecznosci i zakresie aktualizacji harmonogramu prac. Raport prezentowany i
omawiany bedzie w trakcie spotkan Grupy Projektowe;j.

Raporty z realizacji kamieni milowych, sktadanych w terminach nie pdzniejszych niz okreslone w
niniejszym zapytaniu. Raport z kamienia milowego wymaga akceptacji przez Zamawiajgcego i
stanowi¢ bedzie podstawe wyptaty wynagrodzenia Wykonawcy za realizacje danego etapu prac.
Raport prezentowany i omawiany bedzie w trakcie spotkan Grupy Projektowej. Wyjatek stanowi
kamien milowy numer 5, gdzie podstawg wyptaty wynagrodzenia bedzie akceptacja Raportu
konicowego.

Raport z realizacji testow czgstkowych — przygotowywane przez Wykonawce po realizacji kazdego
z testdw czastkowych przeprowadzonych w siedzibie Wykonawcy. Raport obejmie informacje
dotyczacg weryfikacji sposobu realizacji Zamoéwienia, postepu prac, zgodnosci z zaplanowanymi
etapami realizacji Zaméwienia.

Raport korncowy — po zrealizowaniu petnego zakresu ustugi, przedstawiony nie pézniej niz w dniu
30.06.2022. Akceptacja raportu koncowego stanowi¢ bedzie potwierdzenie wykonania petnego
zakresu ustugi przez Wykonawce oraz bedzie stanowi¢ podstawe do wyptaty ostatniej czesci

ptatnosci na rzecz Wykonawcy.

Przekazanie kazdego z wyzej opisanych raportéw dokumentowane jest protokotem zdawczym,

podpisanym przez Strony. Zamawiajgcy bedzie miat 5 (w przypadku raportu z kamienia milowego )
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lub 10 dni roboczych (w przypadku raportu koricowego) na weryfikacje przedstawionego raportu. W
przypadku braku uwag do przedstawionego raportu z kamienia milowego/ raportu koncowego,
przyjecie raportu bedzie dokumentowane protokotem odbioru, podpisanym przez Strony, ze
statusem , bez zastrzezen”, ktéry bedzie uprawniat Wykonawce do wystawienia faktury za dany etap
prac. W przypadku zastrzezen ze strony Zamawiajgcego, raport zostanie odestany do uzupetnien
Wykonawcy, co zostanie udokumentowane protokotem informujacym o nieprzyjeciu raportu, ze
statusem ,,z zastrzezeniami”. Wykonawca zostanie zobowigzany do wniesienia uzupetnier w terminie

nie dtuzszym niz 10 dni roboczych od zgtoszenia zastrzezen przez Zamawiajgcego.

7. Minimalne wymagania wobec Wykonawcow:

Zamawiajacy wymaga, aby Wykonawca skfadajacy oferte spetniat tacznie nastepujace wymagania:

7.1.

Wadium

Wykonawca zobowigzany jest do wniesienia wadium w wysokosci 10 000 zt.

Szczegodtowy opis wymagan dotyczacych wadium znajduje sie w zataczniku nr 4 do zapytania ofertowego -

Wadium.

7.2.

Analiza ryzyka

Wykonawca przeprowadzi i przygotuje analize ryzyka technologicznego, obejmujacg co najmniej:

Rejestr ryzyk
Analize wptywu na realizacje zamodwienia i prawdopodobienstwa wystgpienia ryzyk
Analize reakcji na zdiagnozowane ryzyka obejmujacg unikanie, minimalizowanie, transfer oraz plany

awaryjne.

Spetnienie niniejszego wymagania bedzie weryfikowane na podstawie informacji przedstawionych przez

Wykonawce w Zataczniku numer 3 do zapytania ofertowego — Formularz ofertowy — cze$¢ B - analiza ryzyka.

7.3.

Harmonogram prac i kamieni milowych

Wykonaweca przygotuje miesieczny harmonogram realizacji dziatar obejmujacy co najmniej:

Okreslenie dziatan zaplanowanych do realizacji w kazdym miesigcu w odniesieniu do poszczegdlnych
4 elementéw Zamodwienia.
Okreslenie oséb z zespotu Wykonawcy badz okreslenie podwykonawcéw odpowiedzialnych za

poszczegdlne zdefiniowane dziatania.
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o Okreslenie wykonawczych kamieni milowych wraz z datami ich dostarczenia do Zamawiajacego.
Harmonogram bedzie podzielony na etapy realizacji Zamdwienia zgodnie z niniejszym Zapytaniem:

Etap 1: Wykonawcza koncepcja technologiczna

Etap 2: Testy czgstkowe u Wykonawcy w trakcie projektowania, wytworzenia elementéw zaméwienia

Etap 3: Dostawa

Etap 4: Integracja

Etap 5: Testy wydajnosciowe
Spetnienie niniejszego wymagania bedzie weryfikowane na podstawie informacji przedstawionych przez
Wykonawce w ofercie - Zataczniku numer 3 do zapytania ofertowego - Formularz ofertowy — czes¢ C -

harmonogram dziatan.

7.4. Doswiadczenie Wykonawcy

Realizacja w latach 2010-2020 minimum 3 projektéw o wartosci minimum 3 miliondw zt kazdy, w zakresie
zgodnym z przedmiotem niniejszego zapytania ofertowego: zaprojektowanie i zbudowanie elementoéw linii
technologicznej do wykanczania i pakowania. Spetnienie niniejszego wymagania bedzie weryfikowane na
podstawie informacji przedstawionych przez Wykonawce w Zataczniku numer 3 do zapytania ofertowego

— Formularz ofertowy — czes¢ D - Wykaz doswiadczenia Wykonawcy.

7.5. Sktad Zespotu projektowego Wykonawcy
Wykonawca dedykuje do realizacji niniejszego zamdwienia zesp6t obejmujacy kluczowych cztonkéw:
7.5.1. Osobe uprawniong do reprezentacji Wykonawcy np. cztonek zarzagdu wskazany w KRS jako
osoba uprawniona do reprezentacji podmiotu lub delegowanie kierownika projektu z

odpowiednim petnomocnictwem Zarzadu.

Odpowiedzialnego za:
e podejmowanie kluczowych decyzji w imieniu Wykonawcy, zwigzanych z realizacjg niniejszego

zamowienia.

Osoba uprawniona do reprezentacji Wykonawcy nie bedzie zobowigzana do udziatu w biezgcych pracach B+R

realizowanych w ramach projektu i zwigzanych z opracowaniem i budowa linii technologicznej do
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wykanczania i pakowania stupéw tj. w spotkaniach Grupy Projektowej. Osoba uprawniona do reprezentacji

Wykonawcy bedzie brata udziat w spotkaniach Grupy Projektowej w sytuacji tego wymagajacej lub na

whiosek Zamawiajgcego.

Spetnienie niniejszego wymagania bedzie weryfikowane na podstawie informacji przedstawionych przez

Wykonawce w Zatgczniku numer 3 do zapytania ofertowego — Formularz ofertowy — cze$¢ E - Informacja o

osobie uprawnionej do reprezentacji Wykonawcy

7.5.2. Kierownika Projektu

Odpowiedzialnego za:

podejmowanie kluczowych decyzji (zamiennie z osobg uprawniong do reprezentacji Wykonawcy np.
cztonek zarzgdu wskazany w KRS jako osoba uprawniona do reprezentacji podmiotu) w imieniu
Wykonawcy, zwigzanych z realizacja niniejszego zamdwienia.

zarzgdzanie budzetem, harmonogramem i zakresem projektu obejmujgcego przedmiot niniejszego
zamowienia, w tym przygotowanie procedur zarzadczych dla kazdego z kluczowych elementéw
projektu: budzetu, harmonogramu i zakresu a takze przygotowanie i biezgca kontrola realizacji
planéw bazowych dla kluczowych elementdéw projektu: budzetu, harmonogramu, zakresu
utrzymywanie statego kontaktu z Zamawiajacym w obszarze realizacji zamdwienia

biezace raportowanie do Zamawiajacego postepu prac w odniesieniu do kluczowych elementéw
projektu: budzetu, harmonogramu, zakresu, w tym analiza i raportowanie odchylen od
przedstawionych planéw bazowych

przygotowanie analizy i realizacje procesu zarzgdzania ryzykiem, podejmowanie w porozumieniu z
Zamawiajgcym dziatan korygujacych i naprawczych

nadzéor nad pracg poddostawcow/podwykonawcdéw poszczegdlnych elementéw konstrukcji,
mechaniki, sterowania i elektryki stanowigcych przedmiot niniejszego zamodwienia

nadzér nad praca zespotu projektowego ze strony Wykonawcy, koordynowanie realizacji zadan i

osiggania wyznaczonych kamieni milowych.

Kierownik Projektu bedzie brat udziat w biezgcych pracach B+R realizowanych w ramach projektu i

zwigzanych z opracowaniem i budowa linii technologicznej do wykanczania i pakowania stupdéw tj. w

spotkaniach Grupy Projektowej co najmniej raz w tygodniu w oparciu o narzedzia zdalne (np. Zoom).
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Zaplanowano takze realizacje spotkan roboczych w siedzibie Zamawiajgcego. Spotkania odbywa¢ sie beda
zgodnie z zaplanowanym harmonogramem, od poniedziatku do pigtku w godzinach od 8.00 do 16.00 w
siedzibie Zamawiajgcego zgodnie z maksymalng intensywnoscia:

e Etap 1: Planowanie (od podpisania umowy - kwiecien 2021) - 4 razy w miesigcu

e Etap 2: Realizacja (maj 2021 - luty 2022) - 4 razy w miesigcu

e Etap 3: Integracja (marzec 2022 — maj 2022) - 4 razy w miesigcu

e Etap 4: Testy (czerwiec 2022) - 4 raz w miesigcu

Harmonogram spotkan zostanie ustalony z Wykonawca.
Zamawiajgcy oczekuje, iz Wykonawca bedzie gotowy do udziatu w dodatkowych spotkaniach Grupy
Projektowej, nie ujetych w uzgodnionym harmonogramie. O koniecznosci realizacji dodatkowych spotkan

Zamawiajacy poinformuje Wykonawce.

Minimalne wymagania wobec Kierownika Projektu:

1. Posiadanie co najmniej 5 letniego doswiadczenia jako Kierownik projektu lub cztonek zespotu w
realizacji podobnych projektéw, zlecen, wdrozen w zakresie projektowania i budowania elementéw
linii technologicznych do wykanczania i pakowania

2. Realizacja na stanowisku Kierownika Projektu/Kierownika Zarzadzajgcego co najmniej 3 projektow,
zlecen, wdrozen w zakresie projektowania i budowania elementéw linii technologicznych do

wykanczania i pakowania.

Spetnienie niniejszego wymagania bedzie weryfikowane na podstawie informacji przedstawionych przez
Wykonawce w Zataczniku numer 3 do zapytania ofertowego — Formularz ofertowy — cze$¢ F - wykaz

doswiadczenia zespotu projektowego.

7.5.3. Lidera konstruktoréw/projektantéw
Odpowiedzialnego za:
e zarzadzanie pracg zespotu konstruktoréw i projektantéw
e opracowanie projektow dla wszystkich elementéw maszyn i urzadzen zaplanowanych w ramach

niniejszego zamdwienia
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Lider konstruktoréow/projektantow bedzie brat udziat w biezacych pracach B+R realizowanych w ramach
projektu i zwigzanych z opracowaniem i budowa linii technologicznej do wykanczania i pakowania stupéw
tj. w spotkaniach Grupy Projektowej co najmniej raz w tygodniu w oparciu o narzedzia zdalne (np. Zoom).
Zaplanowano takze realizacje spotkan roboczych w siedzibie Zamawiajacego. Spotkania odbywac sie beda
zgodnie z zaplanowanym harmonogramem, od poniedziatku do pigtku w godzinach od 8.00 do 16.00 w
siedzibie Zamawiajgcego zgodnie z maksymalng intensywnoscia:

e Etap 1: Planowanie (od podpisania umowy - kwiecien 2021) - 4 razy w miesigcu

e Etap 2: Realizacja (maj 2021 - luty 2022) - 4 razy w miesigcu

e Etap 3: Integracja (marzec 2022 — maj 2022) - 4 razy w miesigcu

e Etap 4: Testy (czerwiec 2022) - 4 raz w miesigcu

Harmonogram spotkan zostanie ustalony z Wykonawca.
Zamawiajgcy oczekuje, iz Wykonawca bedzie gotowy do udziatu w dodatkowych spotkaniach Grupy
Projektowej, nie ujetych w uzgodnionym harmonogramie. O koniecznosci realizacji dodatkowych spotkan

Zamawiajacy poinformuje Wykonawce.

Minimalne wymagania wobec Lidera konstruktoréw/projektantow:

1. Posiadanie co najmniej 5 letniego doswiadczenia jako lider projektantéw lub cztonek zespotu w
trakcie realizacji podobnych projektéw, zlecen, wdrozen w zakresie projektowania i budowania
elementow linii technologicznych do wykarnczania i pakowania

2. Realizacja w charakterze lidera konstruktoréw/projektantéw co najmniej 3 projektéw, zlecen,
wdrozen w zakresie projektowania i budowania elementéw linii technologicznych do wykanczania
i pakowania.

3. Posiadanie wyksztatcenia technicznego w zakresie: projektowanie maszyn lub pokrewne

Spetnienie niniejszego wymagania bedzie weryfikowane na podstawie informacji przedstawionych przez
Wykonawce w Zataczniku numer 3 do zapytania ofertowego — Formularz ofertowy — cze$¢ F - wykaz

doswiadczenia zespotu projektowego.

7.5.4. Gtéwnego automatyka

Odpowiedzialnego za:
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e zaprojektowanie i realizacje prac zwigzanych z przygotowaniem koniecznego oprogramowania i

funkcjonowania elementéw automatyki i elektroniki zaplanowanych elementéw maszyn i urzadzen

Gtowny automatyk bedzie brat udziat w biezacych pracach B+R realizowanych w ramach projektu i
zwigzanych z opracowaniem i budowa linii technologicznej do wykarnczania i pakowania stupow tj. w
spotkaniach Grupy Projektowej co najmniej raz w tygodniu w oparciu o narzedzia zdalne (np. Zoom).
Zaplanowano takze realizacje spotkan roboczych w siedzibie Zamawiajacego. Spotkania odbywac sie beda
zgodnie z zaplanowanym harmonogramem lub w razie koniecznosci, od poniedziatku do pigtku w godzinach
od 8.00 do 16.00 w siedzibie Zamawiajacego zgodnie z maksymalng intensywnoscia:

e Etap 1: Planowanie (od podpisania umowy - kwiecien 2021) - 4 razy w miesigcu

e Etap 2: Realizacja (maj 2021 - luty 2022) - 4 razy w miesigcu

e Etap 3: Integracja (marzec 2022 — maj 2022) - 4 razy w miesigcu

e Etap 4: Testy (czerwiec 2022) - 4 raz w miesigcu

Harmonogram spotkan zostanie ustalony z Wykonawca.
Zamawiajgcy oczekuje, iz Wykonawca bedzie gotowy do udziatu w dodatkowych spotkaniach Grupy
Projektowej, nie ujetych w uzgodnionym harmonogramie. O koniecznosci realizacji dodatkowych spotkan

Zamawiajacy poinformuje Wykonawce.

Minimalne wymagania wobec Gtéwnego automatyka:

1. Posiadanie co najmniej 5 letniego doswiadczenia w realizacji podobnych projektéw, zlecen,
wdrozen w zakresie projektowania oprogramowania w procesie budowania elementéw linii
technologicznych do wykanczania i pakowania

2. Realizacja w charakterze automatyka/programisty co najmniej 3 projektéw, zlecen, wdrozen w
zakresie projektowania oprogramowania w procesie budowania elementéw linii technologicznych
do wykanczania i pakowania.

3. Posiadanie wyksztatcenia w zakresie: automatyka przemystowa lub pokrewne.

Spetnienie niniejszego wymagania bedzie weryfikowane na podstawie informacji przedstawionych przez
Wykonawce w Zatgczniku 3 do zapytania ofertowego — Formularz ofertowy — czes¢ F - wykaz doswiadczenia

zespotu projektowego.
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7.5.5. Pozostali cztonkowie zespotu projektowego
Zamawiajacy oczekuje, iz Wykonawca wskaze pozostatych cztonkéw zespotu projektowego:
1. Kierownika produkcji odpowiedzialnego za proces budowy poszczegdlnych elementéw maszyn i
urzadzen.

2. Inspektora kontroli jakosci odpowiedzialnego za nadzér nad jakoscig produkcji.

Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢, iz wskazane powyzej funkcje realizowane beda przez kluczowych

cztonkow zespotu projektowego.

Spetnienie niniejszego wymagania bedzie weryfikowane na podstawie informacji przedstawionych przez
Wykonawce w Zataczniku 3 do zapytania ofertowego — Formularz ofertowy — czes¢ F - wykaz doswiadczenia

zespotu projektowego.

7.5.6. Eksperci
Zamawiajacy zastrzega mozliwosc¢ realizacji dodatkowych konsultacji a takze udziatu w spotkaniu Grupy
Projektowej innych ekspertéw, spoza statego grona zespotu projektowego Wykonawcy. Wykonawca
zapewni mozliwos¢ konsultacji oraz udziat w spotkaniach Grupy Projektowej ekspertéw z zakresu:

o elektryki,

e mechaniki,

e automatyki,

o hydrauliki sitowej,

e pneumatyki.

Minimalne wymagania wobec Ekspertéw:
1. Co najmniej 3 letnie doswiadczenie jako Ekspert w okreslonej dziedzinie w realizacji podobnych

projektéw, zlecen, wdrozen w zakresie projektowania i budowania elementéw linii technologicznych.

Spetnienie niniejszego wymagania bedzie weryfikowane na podstawie informacji przedstawionych przez
Wykonawce w zatgczniku 3 do zapytania ofertowego — Formularz ofertowy — czes$¢ F - wykaz doswiadczenia

zespotu projektowego.
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Warunki udziatu w postepowaniu

0Od Wykonawcy oczekuje sie spetnienia nastepujgcych warunkéw udziatu w postepowaniu:

Posiada uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci, jezeli ustawy naktadajg
obowigzek posiadania takich uprawnien;

Posiada niezbedng wiedze i doswiadczenie potrzebne do realizacji zaméwienia;

Znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej wykonanie zamowienia;

Nie zalega z uiszczeniem podatkdéw, optat lub sktadek na ubezpieczenia spoteczne lub zdrowotne;
Wykonawca bedacy osobg fizyczng lub wspdlnikiem spétki jawnej, partnerem lub cztonkiem zarzadu
spotki partnerskiej, komplementariuszem spétki komandytowej / spétki komandytowo-akcyjnej,
cztonkiem organu zarzgdzajacego osoby prawnej nie zostat prawomocnie skazany za przestepstwo
popetnione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamdwienia, przestepstwo przekupstwa,
przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu
osiggniecia korzysci majgtkowych;

Sad nie orzekt wobec Wykonawcy zakazu ubiegania sie o zamodwienia, na podstawie przepisow

o odpowiedzialnosci podmiotéw zbiorowych za czyny zabronione pod grozba kary;

Potwierdzeniem spetniania powyzszych warunkéw zostanie poswiadczone poprzez ztozenie podpisu

wykonawcy na o$wiadczeniu, ktérego wzor stanowi czes¢ G zatacznika nr 1.

Wykluczenia:

Zamawiajgcy nie moze udzieli¢ zamdwienia podmiotowi powigzanemu z nim. Za wykonawce powigzanego

rozumie sie podmiot:

powigzany lub bedacy jednostkg zalezng, wspdtzalezng lub dominujacg w relacji Zamawiajgcym w
rozumieniu ustawy z dnia 29 wrzesnia 1994 r. o rachunkowosci;

bedacy podmiotem pozostajgcym z Zamawiajagcym lub cztonkami ich organéw w takim stosunku
faktycznym lub prawnym, ktéry moze budzi¢ uzasadnione watpliwosci co do bezstronnosci w wyborze
dostawcy towaru lub ustugi, w szczegdlnosci pozostajgcym w zwigzku matzenskim, stosunku
pokrewienstwa lub powinowactwa do drugiego stopnia wtgcznie, stosunku przysposobienia, opieki lub

kurateli, takze poprzez cztonkostwo w organach dostawcy towaru lub ustugi;
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e bedacy podmiotem powigzanym lub podmiotem partnerskim w stosunku do Zamawiajgcego w
rozumieniu Rozporzadzenia nr 651/2014;
e bedacy podmiotem powigzanym osobowo z Zamawiajagcym w rozumieniu art. 32 ust. 2 ustawy z dnia

11 marca 2004 r. o podatku od towaréw i ustug

Wymogi formalne oferty:
Oferta powinna by¢ sporzgdzona w jezyku polskim
Oferta powinna by¢ podpisana przez osobe upowazniong do reprezentowania Wykonawcy. W przypadku,
gdy upowaznienie do podpisania oferty nie wynika z dokumentu rejestrowego do oferty nalezy dotaczy¢
petnomocnictwo osoby podpisujgcej oferte.
Oferta musi by¢ trwale zespolona. Przez trwate zespolenie rozumie sie:

. W przypadku oferty sktadanej w wersji papierowej oferta wraz z wszystkimi zatgcznikami powinna

by¢ zbindowana lub spieta zszywaczem
e W przypadku oferty sktadanej w wersji elektronicznej (za posrednictwem e-mail) oferta wraz z
wszystkimi zatagcznikami powinna by¢ przestana w jednej wiadomosci e-mail.

Kazdy Wykonawca moze ztozy¢é wylacznie jedna oferte, w ktérej musi byé zaoferowana tylko jedna
ostateczna cena.
Oferte nalezy ztozy¢ na formularzu stanowigcym zatgcznik nr 3 do niniejszego zapytania. W sktad zatgcznika
3 wchodzi formularz ofertowy (czes¢ A formularza), analiza ryzyka (czes¢ B formularza),
harmonogram prac i kamieni milowych (cze$¢ C formularza), doswiadczenie wykonawcy (czes¢ D
formularza), informacja o osobie uprawnionej do reprezentowania wykonawcy (czes$¢ E formularza), wykaz
cztonkéw zespotu projektowego (czes¢ F formularza), oswiadczenie Wykonawcy o spetnianiu warunkéw
udziatu w postepowaniu (cze$¢ G formularza), oswiadczenie Wykonawcy o braku powigzan z Zamawiajgcym
(czes¢ H formularza) oraz oswiadczenie o zgodzie na przetwarzanie danych (czes¢ | formularza).
Cena za realizacje zaméwienia musi by¢ podana w ztotych polskich.
Wykonawca zobowigzany jest do podania ceny netto i brutto za kazda cze$¢ zamdwienia wskazang w pkt 1.1.
niniejszego zapytania ofertowego oraz taczng cene netto i brutto za zamoéwienie. Za ceng brutto rozumie sig ceng
netto powiekszong o podatek VAT, zgodny ze stawka obowigzujgca w dniu sktadania oferty.
Do oferty nalezy zatgczy¢ aktualny dokument rejestrowy, jesli nie ma mozliwosci pobrania go z bezptatnych

ewidencji prowadzonych online (KRS, CEiDG).
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Poprawa oferty:
W przypadku ztozenia oferty niekompletnej i/lub niespetniajacej powyzszych wymagan, Zamawiajacy ma
prawo do jednokrotnego wezwania Wykonawcy do dokonania uzupetnien oferty, w formie wskazanej przez
Zamawiajgcego w wezwaniu, w terminie nie dtuzszym niz 2 dni robocze od przekazania wezwania. W
przypadku nie ztozenia przez Wykonawce uzupetniert w formie i terminie wskazanym przez Zamawiajacego
w wezwaniu do uzupetnien, oferta zostanie odrzucona i nie bedzie podlegata dalszej ocenie.
W przypadku ztozenia wprzez Wykonawce wiecej niz 1 oferty, Zamawiajacy wezwie Wykonawce do ztozenia
oswiadczenia w formie mailowej lub papierowej w terminie nie pdzniejszym niz 2 dni robocze od daty
otrzymania wezwania mailowego lub pisemnego Zamawiajgcego, ktéra z ofert jest wigzaca. Wowczas
pozostate ztozone przez Wykonawce oferty nie beda brane pod uwage podczas oceny i wyboru. Jezeli
Dostawcy nie ztozg oswiadczenia zgodnego z prosbg Zamawiajacego, oferty zostang odrzucone i nie beda
podlegaty dalszej ocenie
Termin i miejsce sktadania ofert:
Termin sktadania ofert uptywa w dniu 17.12.2020. r. o godzinie 10.00. Za date wigzaca dla ztozenia oferty
przyjmuje sie date wptywu oferty do Zamawiajacego. Oferty nalezy sktadaé wytacznie w jeden z ponizszych
sposobdw:
e pocztowq przesytka rejestrowang albo kurierem na adres Zamawiajgcego ,Valmont Polska” Sp. z
0.0., ul. Mjr. Sucharskiego 6, 08-110 SiedIce;
e osobiscie w siedzibie Zamawiajgcego pod adresem: , Valmont Polska” Sp. z 0.0., ul. Mjr. Sucharskiego
6, 08-110 Siedlce, w dni robocze od poniedziatku do pigtku, w godzinach 08:00 — 16:00;
e pocztg elektroniczng - przestanie skanu podpisanej oferty wraz z wymaganymi zatgcznikami na adres:

to.zajac@valmont.com

Termin zwigzania oferta:

Termin zwigzania ofertg wynosi 60 dni od dnia uptyniecia terminu sktadania ofert, przy czym Wykonawca
samodzielnie lub na wniosek zamawiajgcego moze przedtuzy¢ termin zwigzania ofertg, z tym ze
zamawiajgcy moze tylko raz, co najmniej na 3 dni przed uptywem terminu zwigzania oferta, zwrécic sie do
wykonawcéw o wyrazenie zgody na przedtuzenie tego terminu o oznaczony okres, nie dtuzszy jednak niz 60
dni.

Odmowa wyrazenia zgody na przedtuzenie terminu zwigzania ofertg nie powoduje utraty wadium.
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Przedtuzenie terminu zwigzania ofertg jest dopuszczalne tylko z jednoczesnym przedtuzeniem okresu
waznosci wadium albo jezeli nie jest to mozliwie, z wniesieniem nowego wadium na przedtuzony okres
zwigzania ofertg. Jezeli przedtuzenie terminu zwigzania oferta dokonywane jest po wyborze oferty
najkorzystniejszej, obowigzek wniesienia nowego wadium lub jego przedfuzenia dotyczy jedynie

Wykonawcy, ktérego oferta zostata wybrana jako najkorzystniejsza.

14. Kryteria oceny ofert:

L.p. Parametr Waga procentowa
1 Oferowana cena netto za zamowienie (w polskich ztotych) 60%
3 Gwarancja na elementy konstrukgji 20%
4 Czas na dojazd ekipy serwisowej 20%

14.1. Obliczenie oceny oferty w ramach kryterium 1 ,Oferowana cena netto za zamdwienie” nastgpi wg

nastepujacego wzoru:

najnizsza oferowana cena netto za realizacje
60
zamoéwienia

punktow
oferowana cena netto za realizacje zaméwienia

14.2. Punktacja w ramach kryterium ,Gwarancja na elementy konstrukcji” bedzie obliczana w oparciu o

zadeklarowana przez Wykonawce liczbe miesiecy w nastepujgcy sposob:

o Okres obowigzywania gwarancji — 36 miesiecy — 0 pkt.
e Okres obowigzywania gwarancji —od 37 do 42 miesiecy — 10 pkt.
e  Okres obowigzywania gwarancji — od 43 do 48 miesiecy — 20 pkt.
W przypadku zaoferowania okresu gwarancji krétszego niz 36 miesiecy, oferta zostanie odrzucona, jako
niespetniajgca warunkéw okreslonych przez Zamawiajgcego w pkt 1.6.
14.3. Punktacja w ramach kryterium ,Czas na dojazd ekipy serwisowej” bedzie obliczana w oparciu o

zadeklarowana przez Wykonawce liczbe godzin w nastepujacy sposdb:

e Do 48 godzin — 0 pkt.
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e Do 36 godzin — 20 pkt.

Liczba godzin liczona od momentu zgtoszenia usterki przez Zamawiajgcego w systemie on line 24/5 do momentu

dojazdu ekipy serwisowej do siedziby Zamawiajgcego.

W przypadku zaoferowania czasu dojazdu w terminie przekraczajgcym 48h, oferta zostanie odrzucona jako

niespetniajgca warunkéw okreslonych przez Zamawiajgcego w pkt 1.6

W wyniku powyzszej oceny mozliwe bedzie uzyskanie maksymalnie 100 punktéw w ramach ztozonej oferty.

15.
15.1.

15.2.

15.3.

16.

16.1.

16.2.

16.3.

Wybor oferty i tryb zawarcia umowy

Na podstawie ztozonych ofert zostanie sporzadzona lista rankingowa Wykonawcéw zgodnie z uzyskang
punktacja.

Z Wykonawcg, ktory otrzymat najwyzsza liczbg punktéw i jest pierwszy na liscie rankingowej, zostanie
podpisana umowa na realizacje zaméwienia.

W przypadku, gdy wybrany Wykonawca bedzie sie uchylat od podpisania umowy, Zamawiajgcy ma prawo

podpisa¢ umowe z Wykonawcg, ktéry bedzie kolejny na liscie rankingowej .

Istotne dla Zamawiajgcego postanowienia, ktdre zostang wprowadzone do umowy:

Z uwagi na fakt, iz projekt jest wspoétfinansowany ze srodkéw Narodowego Centrum Badan i Rozwoju w
ramach programu Sciezka dla Mazowsza na Wykonawce natozony zostanie obowigzek udostepnienia na
kazde zgdanie dokumentacji, w tym dokumentacji finansowej, zwigzanej z realizacjg zamowienia.

W razie wystgpienia istotnej zmiany okolicznosci powodujacej, ze wykonanie umowy nie lezy w interesie
Zamawiajgcego, czego nie mozna byto przewidzie¢ w chwili zawarcia umowy, Zmawiajacy moze odstgpic
od umowy w terminie 30 dni od powziecia wiadomosci o tych okolicznosciach. W takim przypadku
Wykonawcy bedzie przystugiwato wynagrodzenie za zaakceptowane etapy prac oraz proporcjonalnie do
poziomu zaawansowania prac nad realizacjg biezgcego etapu.

Zamawiajacy ma prawo zastosowac nastepujace kary umowne:

e W przypadku odstgpienia od realizacji zamdwienia przez Wykonawce lub Zamawiajgcego z winy
Wykonawcy — Wykonawca zostanie obcigzony karg umowng w wysokosci 10% wartosci
realizowanej ustugi.

e W przypadku odstgpienia od realizacji zaméwienia przez Zamawiajacego z winy Zamawiajacego

— Zamawiajacy zostanie obcigzony karg umowng w wysokosci 10% wartosci realizowanej ustugi.
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W przypadku nie osiggniecia zaplanowanych parametréow wydajnosci okreslonych w niniejszym
zapytaniu w punkcie 1.5, co zostatoby wykazane w trakcie realizowanych testéw wydajnosci —

Wykonawca zostanie obcigzony karg umowng w wysokosci 10% wartosci realizowanej ustugi.

16.4. Zamawiajacy przewiduje realizacje ptatnosci w transzach:

Kamien milowy 1: Wykonawcza koncepcja technologiczna: 10% catosci wynagrodzenia
dotyczgcego wszystkich 4 czesci zamdwienia tacznie (do dnia 30.04.2021)

Kamien milowy 2: Zakup materiatéw do produkcji elementéw zaméwienia: 35% catosci
wynagrodzenia dotyczgcego wszystkich 4 czesci zamdwienia tacznie (do dnia 30.04.2021)
Kamien milowy 3: Dostawa: 25% catosci wynagrodzenia dotyczacego wszystkich 4 czesci
zamowienia tacznie (do dnia 28.02.2022)

Kamien milowy 4: Integracja: 20% catosci wynagrodzenia dotyczacego wszystkich 4 czesci
zamowienia tgcznie (do dnia 31.05.2022)

Kamien milowy 5: Realizacja testow wydajnosciowych: 10% catosci wynagrodzenia dotyczacego

wszystkich 4 czesci zamoéwienia tacznie (do dnia 30.06.2022).

16.5. Zamawiajacy oczekuje, iz Wykonawca przedstawi nastepujgce gwarancje bankowe:

Gwarancja Nalezytego Wykonania Umowy (Performance Bond) stanowigcg 15% wartosci
zamowienia netto. Waznos¢ tej gwarancji jest wymagana od dnia wypfaty pierwszej zaliczki do
dnia przyjecia Raportu Koricowego z realizacji przedmiotu zamowienia.

Gwarancja Zwrotu Zaliczki (Advance Payment Guarantee) udzielona do wysokosci przekazanych
Wykonawcy zaliczek (kwota brutto): Kamien milowy 1: Wykonawcza koncepcja technologiczna
10% wynagrodzenia obowigzujgca w okresie od wyptaty zaliczki do dnia dostawy Zamodwienia;
Kamien milowy 2: Zakup materiatéw do produkcji zaméwienia: 35% catosci wynagrodzenia
obowigzujgca w okresie od wyptaty zaliczki do dnia dostawy Zamédwienia.

Gwarancja Usuniecia Wad (Warranty Bond) stanowigcg 10% wartosci zamowienia netto
wystawiona w dniu wygasniecia Gwarancji Nalezytego Wykonania Umowy (Performance Bond)
czyli w dniu przyjecia Raportu Koricowego. Gwarancja udzielona zostanie na okres 12 miesiecy.
Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia gwarancji bankowych, po uprzednim
zaakceptowaniu banku przez Zamawiajgcego.

W przypadku opdznienia w osigganiu kolejnych kamieni milowych Wykonawca zobowigzany
bedzie wydtuzy¢ okres obowigzywania gwarancji bankowych zgodnie z terminami ich

osiggniecia.
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Pozostate postanowienia:
Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czeSciowych ani ofert wariantowych;
Zamawiajacy nie dopuszcza podzlecenia wykonania catosci przedmiotu zamowienia;
Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do podjecia negocjacji z Wykonawca, ktdry ztozyt najlepiej oceniona
oferte.
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania w nastepujacych przypadkach:

e nie ztozono zadnej oferty niepodlegajgcej odrzuceniu;

e cena najkorzystniejszej oferty lub cena oferty z najnizszg ceng przewyzsza kwote, ktorg
Zamawiajgcy zgodnie z budzetem Projektu moze przeznaczy¢ na sfinansowanie zamodwienia,
chyba ze Zamawiajgcy moze zwiekszy¢ te kwote do ceny najkorzystniejszej oferty;

e wystgpita istotna zmiana okolicznosci powodujaca, Zze prowadzenie postepowania
lub wykonanie zamoéwienia nie lezy w interesie publicznym, czego nie mozna byto wczesniej
przewidzie¢;

e postepowanie obarczone jest niemozliwg do usuniecia wada uniemozliwiajgcg zawarcie
niepodlegajgcej uniewaznieniu umowy w sprawie zamodwienia publicznego;

W przypadku uznania oferty za najkorzystniejsza wykonawca zobowigzuje sie do zawarcia umowy w

miejscu i terminie wskazanym przez Zamawiajgcego;

Tryb udzielania wyjasnien:
Wykonawca moze zwrdci¢ sie do Zamawiajgcego o wyjasnienia dotyczace niniejszego zapytania,
a Zamawiajacy udzieli ich bez zbednej zwtoki.
Zamawiajgcy dopuszcza nastepujgce formy zapytan i udzielania wyjasnien:

e pisemna,

o telefoniczna,

e za posrednictwem poczty elektronicznej.
Wyjasnien i dodatkowych informacji udziela Tomasz Zajac, telefon +48 509 746 419 od poniedziatku
do piatku w godzinach od 08:00 do 14:00 lub poczta elektroniczng pod adresem: to.zajac@valmont.com w
maksymalnym terminie do 17.12.2020 r. do godziny 8:30
Wszelkie wyjasnienia udzielane przez Zamawiajacego beda publikowane na stronie Zamawiajgcego pod

adresem: www.valmont.pl
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Zataczniki do zapytania ofertowego:

Zatacznik 1 — Szczegdtowy opis reprezentacyjnej charakterystyki obrabianych produktéw lub ich grup

Zatgcznik 2 — Przyktadowa recepta produkcyjna

Zatacznik 3 — Wzér formularza ofertowego, ktéry sktada sie z nastepujgcych czesci:

Czes¢ A — formularz oferty,

Czes$¢ B —analiza ryzyka

Czes$¢ C— harmonogram prac i kamieni milowych

Czes¢ D — doswiadczenie Wykonawcy

Czes$¢ E — informacja o osobie uprawnionej do reprezentowania wykonawcy

Czes¢ F — wykaz cztonkdw zespotu projektowego

Czes$¢ G — oswiadczenie Wykonawcy o spetnianiu warunkow udziatu w postepowaniu
Czes¢ H — oswiadczenie Wykonawcy o braku powigzan z Zamawiajagcym

Czes¢ | — oswiadczenie o zgodzie na przetwarzanie danych osobowych

Zatgcznik 4 — Informacja o wadium
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